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题目：一种流水车间批量调度的高效计算三阶段优化方法 

概要：在工件含批量生产任务情况下如何进行最佳生产调度是一个重要的生产计划问题。通常将批量工件

划分为子批处理（称为分批优化）。若子批数较大，则会大大增加工件完成时间的计算复杂性。现有研究

未能考虑此类计算时间问题。本文考虑可变子批、准备时间以及子批批量约束（传输子批批量受传输设备

容量限制），提出一种求解n个工件、m台机器流水车间分批优化调度方法。所提方法包含3个阶段：初始

批量划分、基于生产周期/总流程时间指标快速评价法的工件排序优化、分批传输方案调整。为验证3阶段

优化方法的有效性，采用5个标准数据集进行测试。实验结果表明，所提方法能节省大量计算时间，尤其

对大规模问题能提供更优解。 
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