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	非同时可用同类机可中断调度问题的最优算法
	摘要：研究了m台可用时间不同的同类机可中断调度问题，目标是极小化最大完工时间。每台机器都有一个不同的加工速度和可用时间。通过将真实机器转化成虚拟机器的方法给出最优调度目标值的下界。在这些虚拟机器中，可用时间越早的机器在任何时候都有更快的速度。对该问题，给出一个时间复杂度为O(nm+m2)的最优调度算法，并且该算法的中断次数不超过（n代表工件数量）。

